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El grabado estÆ conformado a base de un rayo lÆser dirigido al producto quemando 
la super�cie, lo que garantiza que el diseæo nunca se borrarÆ. Produce un cambio 
signi�cativo en el producto, ya que con el grabado lÆser se elimina parte de la 
super�cie en profundidad de�nida.

Aplicación: plÆsticos, acero, vidrio, madera e incluso cuero.

La tampografía es un proceso ampliamente utilizado para la impresión y el marcaje de 
productos. Funciona mediante la transferencia de una imagen de marca desde una 
placa de impresión a un objeto especí�co de manera repetida.

Aplicación: Ideal para decorar plumas al costado o sobre el clip, stressballs, 
sandwicheras, alcancías, memorias USB, termos, vasos, etc.

El procedimiento de hot stamping consiste en transferir un color contenido en un 
poliØster transportador (Llamado Foil o Película), a un material que se desea decorar, 
esto se logra a travØs de un procedimiento mediante un clichØ y altas temperaturas.

Aplicación: Piel, curpiel.

Sistema de impresión basado en la transferencia de imÆgenes, aplicando tinta con un 
rasero a travØs de una malla emulsionada.

Aplicación: PlÆstico, metal, vidrio, textil, madera, cartón, papel y corcho.

Esta tØcnica aplica una impresión a selección de color directo sobre sus promocionales. 
Tiene la ventaja de ofrecer una impresión a todo color sobre diversos materiales, 
incluyendo obscuros y transparentes. Alta calidad en impresión, logrando efectos 
increíbles como degradados, transparencias e inclusive imprimir en color blanco.

Aplicación: PlÆstico, vidrio, metal, vasos, termos, etc.

Es un sistema en el cual, por medio de presión y calor, la tinta sólida se transforma en 
vapor y penetra en los objetos. Tras enfriarse, las partículas de la tinta regresan a su 
estado sólido y se quedan impresas permanentemente en la super�cie donde hayan 
sido aplicadas.

Aplicación: Productos recubiertos con polímero especial o tela 100% poliØster.

SISTEMAS DE IMPRESIÓN
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TambiØn llamado termograbado es una tØcnica de impresión en seco por transferencia 
tØrmica. El proceso requiere la fabricación de un clichØ (troquel de metal) con el 
logotipo o diseæo a estampar. El diseæo se trans�ere mediante el troquel al producto 
por acción de temperatura y presión, dejando la marca del grabado bajo relieve.

Aplicación: Piel, curpiel, vinipiel, cartón.

El transfer es un papel que posee adhesivo, se imprime en inyección de tinta o lÆser 
a selección de color para despuØs ser transferido en forma de planchado sobre el 
material.

Aplicación: Maletas, mochilas, cosmetiqueras, hieleras, loncheras, etc.

Se trata de un nuevo mØtodo de impresión por transferencia que utiliza la tecnología 
UV para crear diseæos de película que pueden transferirse a objetos duros e irregulares. 
Ofrece una impresión a todo color, logrando efectos y acabados de tonalidad desde 
colores solidos como de degradados.
Aplicación: El DTF puede transferirse en cualquier objeto duro e irregular, así como 
en textiles.

Se realiza a partir de un grÆ�co impreso (puede ser a todo 
color) al que se le aplican una gota de resina que le ofrece 
ese agradable tacto y efecto lupa. Una mÆquina dosi�ca 
la resina poliuretÆnica de alta calidad y transparencia, 
dotando al producto de un efecto tridimensional, con 
brillo y protección a la decoración. Cuando seca la Gota 
de Resina ya unida a una base de papel cartón, se 
adhiere sobre la super�cie.
Aplicación: Metal, aluminio y plÆstico.

Una computadora envía la seæal a una mÆquina especializada en donde se pueden 
insertar desde 1 hasta 10 hilos de color, para dejar bordado en textiles de trama. Es 
una tØcnica de gran duración y acabado �no.

Aplicación: Textil (Algodón y poliØster)

Consiste en la expulsión de arena de esmeril por medio 
de una compresora directo al material, que previamente 
se encintó con vinil o película que bloquea aquella zona 
que no debe grabarse. Permite dar color o un acabado 
natural.

Aplicación: CerÆmica y vidrio.

En esta tØcnica se trans�ere el logo mediante una 
calcomanía vitri�cable, previamente impresa en serigrafía 
sobre super�cie plana, se adhiere en la etiqueta y 
se introduce a hornos de alta temperatura, 800° F 
porcelana y cerÆmica y 600° F en vidrio, para que las 
tintas especiales queden adheridas.

Aplicación: CerÆmica, porcelana y vidrio.

IMPRIME PROMOCIONALES

CON TU LOGOTIPO
E N  U N  M I S M O  L U G A R








































































































































































































































































































































































































































































































































































































































